Formatumristung im Maschinenbau heute -
Praventive Instandhaltung und LosgrofR3e 1

Was zahlt, ist die Qualitat!” Wenn vor zehn oder zwanzig
Jahren ein Einkaufsleiter der Mobelindustrie eine holz-
verarbeitende Maschine kaufen sollte, wurde ihm das von
seinem Produktionskollegen mit auf den Weg gegeben.

Und natiirlich musste auch der Anschaffungspreis passen
und nicht zuletzt die Lieferzeit. Heute ist das komplizier-
ter. Natirlich missen Qualitat, Preis und Lieferzeit immer
noch stimmen. Der Produktionsleiter im Mdbelwerk muss
vor allem aber flir zweierlei sorgen: Dass er schnellstmog-
lich auf neue Formate umrlisten kann (,jetzt ein diinner
Schrank, gleich eine dicke Kommode, dann ein schmaler
Tisch”). Und dass die teure Maschine fortwahrend lauft
und nicht plotzlich stehen bleibt.

In die gediegene Sprache der Fachwelt Ubersetzt, be-
notigt der Produktionsleiter nichts anderes als eine
automatisierte Formatverstellung, bei hochstmaoglicher
Maschinenverflgbarkeit.

Wo vor Jahren noch Maschinen-Einsteller unter Hoch-
druck an Handradern kurbelten und mit Argusaugen tuber-
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wachten, dass die Maschine ohne Ausschuss von Schrank
auf Kommode umgestellt wurde, haben sich langst auto-
matische Positioniersysteme etabliert.

Aber gerade hier trennt sich die Spreu vom Weizen, weil3
Peter Rathgeber, Spartenleiter bei der HOMAG Holzbe-
arbeitungssysteme GmbH. ,Heute ist es selbstverstand-
lich,der Maschinedie allgemeinenVorteileund Ersparnisse
der automatischen Formatumristung zugute kommen
zu lassen: Das Einsparen von Fachpersonal, die schnel-
lere Formatumristung als im Handbetrieb, das Einstellen
ohne Kollisionsrisiko oder das Nachstellen, wenn die
Achse ungewollt aus der Soll-Position gedrtickt wird

,Dass die automatisierte Formatumristung die Los-
grolBe Eins ermoglicht, ist heute kein Novum mehr?
erganzt Rathgeber, der schon viele Generationen von
Holzverarbeitungsmaschinen erfolgreich fiir den Markt
entwickelt hat. ,Was heute das i-Tlipfelchen ausmacht,
ist die Verfligbarkeit der Maschine, und somit die Selbst-
Uberwachung aller kritischen Komponenten
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Abb. 1: Klassische Vorteile der automatisierten Formatumristung gegentliber dem Handbetrieb



Mit der PSE 3er-Reihe von
halstrup-walcher setzt die
HOMAG seit Jahren Positi-
oniersysteme ein, die diese
Anforderungen erfillen.

,Uns war besonders wichtig,
den Anwender unserer Posi-
tioniersysteme frihzeitig zu
informieren, falls er sich um
seine Maschine kiimmern
sollte. Und das moglichst
lange, bevor es zu Ausfallen
und Stillstandzeiten kom-
men kann’ betont Jirgen
Walcher, Geschaftsfiihrer
von halstrup-walcher, einem
mittelstandischen Familien-
unternehmen aus Kirchzar-
ten bei Freiburg.

Selbstverstandlich  werden
dabei die klassischen Para-
meter Uberwacht: Tempera-
turen, Drehzahlen, Verfahr-
geschwindigkeiten.

Abb. 3: Moderne Positioniersysteme an einer
Holzbearbeitungsmaschine

halstrup-walcher GmbH
Stegener StralRe 10

79199 Kirchzarten
Deutschland

auf der Basis umfassender
Frihwarnung: Wichtige
Parameter deuten
auf baldige Probleme

Optimale

Verfligbarkeit,
Vermeidung von
Stillstandzeiten Flexibilitit in der Das Engineering

digitalen Bus- des Maschinenbauers
kommunikation: zukunftssicher

Heute CAN |
Morgen: Ethernet-IP gestalten

Ubermorgen: ?

Autorf\’o""‘s’.‘erte
FormatvefSte\\ung
ger Zukunft

Schnellstmégliche,
automatisierte,
storungsfreie
Einstellung des neuen
Produktionsformats

LosgrofRe 1 mit
Wirtschaftlichkeit

vereinen

Abb. 2: Zukunftstrends der automatisierten Formatverstellung

Um wirklich praventiv warnen zu kénnen, missen je-
doch noch weitere Gr63en im Blick gehalten werden. So
ist beispielsweise die tatsachliche Stromaufnahme ein
sehr aufschlussreicher Parameter. Passt diese jederzeit
zu den aktuellen Betriebszustanden, so ist alles in Ord-
nung. Erhoht sie sich jedoch, obwohl die Funktionsabfol-
ge das eigentlich nicht vermuten lieRe, so meldet sich das
halstrup-walcher Positioniersystem bei der Gibergeordne-
ten Steuerung.

Ohne EinbuBen in der Maschinenverfligbarkeit kann
somit das Problem schon bald behoben werden, zum
Beispiel im Zuge der nachsten geplanten Instandset-
zungsmalnahmen oder sobald der Produktionsplan eine
Unterbrechung zulasst. Zudem kénnen im Zuge einer
Fernliberwachung alle relevanten Werte Gber die Steue-
rung auch ,remote” ausgelesen werden, was der Service-
organisation des Maschinenbauers optimale Maoglich-
keiten einraumt.

Jurgen Walcher: ,Unser Slogan lautet ,Wir geben lhrer
Maschine Format” Damit haben wir nicht zuletzt auch
uns selbst herausgefordert. ,Losgrof3e 1” und ,praven-
tive Instandhaltung” sind seither klare Leitbilder bei all
unseren Neuentwicklungen. Und wenn wir zudem immer
mit der digitalen Buskommunikation am Puls der Zeit sind,
konnen wir unseren Kunden im Maschinenbau helfen,
ihre Losungen ebenso flexibel wie zukunftssicher
zu entwickeln.”
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