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Sichern Sie Qualitat mit regelmaldigen Kalibrierungen

www.halstrup-walcher.de %

In allen Bereichen, in denen sensible Messtechnik zum Einsatz kommmt, wie z.B. bei der
Herstellung von Sensoren, ist eine regelmalige Kalibrierung der eingesetzten Gerate
fur den Erhalt einer gleichbleibenden Produktqualitat notwendig. Dadurch werden
Qualitatsstandards sichergestellt, die das Risiko von fehlerhaften Prozessen und Produkten
von vornherein verringern. Bleibt eine regelmaliige Kalibrierung aus, so konnen inkonsistente
Messergebnisse zu fehlerhaften Produkten oder Prozessen fihren. All dies kann kostspielige
Folgen nach sich ziehen, weshalb eine Kalibrierung, nicht nur wegen der Rechtseinhaltung

laut Normen, sondern auch fur die Qualitat der Produktionsergebnisse von Bedeutung ist.

Griinde fur eine jahrliche Kalibrierung

Eine Kalibrierung dient dazu, ein Messmittel daraufhin zu Uberprufen, ob es die
richtigen Werte misst. Daflr wird ein Soll-Ist-Vergleich mit einem riickgeflhrten
Referenzgerat durchgefihrt. Fir Unternehmen, die eine ISO 9001-Zertifizierung
erhalten bzw. behalten mochten, ist eine regelmaliige Kalibrierung der Prif- und
Messmittel sogar vorgeschrieben. Bei der Zertifizierung werden Dokumente und

Prozesse auf Einhaltung bestimmter Anforderungen tberprift.

Aus diesen Grlnden lohnt sich daher eine regelmallige Rekalibrierung von
Messgeraten und Prifmitteln:

Sicherheit (Qualitatsnormen und Richtlinien)
sowie Produktzuverlassigkeit sind garantiert

@ Qualitatsstandards werden gehalten sowie
l\/ \A Folgekosten z.B. durch Produkthaftung vermieden

] E

halstrup-walcher: Ihr erfahrener Partner fiir DAkkS- und Werks-
kalibrierungen der Messgrof3e Druck

Seit 1999 wurde unser Kalibrierlaboratorium nach DIN EN ISO / IEC 17025 zunachst durch
den Deutschen Kalibrierdienst (DKD) und spater bei Ubergang der Zusténdigkeit durch die
Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH (DAkkS) akkreditiert. Bei der Akkreditierung wird so-
wohl das Qualitatsmanagement des Labors als auch die fachliche Kompetenz durch eine un-
abhangige Stelle laufend tUberwacht. Unsere hochgenauen Referenzgerate, die wir bei Kali-
brierungen einsetzen, werden in regelmafkigen Abstanden direkt auf das nationale Normal

zurlckgefuhrt. Dabei bie-
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Welche Kalibrierung ist die richtige?

Auf welcher Grundlage eine Kalibrierung stattfindet, kann anhand der Metrologie innerhalb
Deutschlands mit einer Pyramide veranschaulicht werden. Hierbei wird an der Spitze durch
die Physikalisch-Technische Bundesanstalt (PTB) das nationale Normal kommuniziert,
welches somit die oberste Instanz zu Messfragen bildet.

Unterhalb des nationalen Normals greifen Normen, die ent

weder direkt oder indirekt darauf zurtckzuflhren sind. & |halstrup

Jede Ebene unterhalb wird durch Kalibrierung mithilfe walcher

akkreditiert und

eines hoheren Normals bestimmt. Ausgehend von itiel
zertifiziert

der Spitze der Pyramide nimmt daher die Mess-
unsicherheit mit jeder weiteren Stufe zu. Diese
wird in der Regel nur von akkreditierten
Kalibrierlaboren, zu denen auch die
halstrup-walcher GmbH zahlt, ange-
geben. Auf der obersten Stufe unter-
halb der nationalen Normale kann der \Wert
der Messunsicherheit noch nuatzlich verwendet
werden. Die Ruckfihrung auf die nationalen Normale
wird dabei von Stufe zu Stufe weitergegeben. Durch diese

Einstufung der Akkreditierung wird die Kompetenz bei der Kalibrierung gewahrleistet und

es werden zuverlassige Messergebnisse erzielt.

Das Kalibrierintervall

Bei der Wahl des richtigen Kalibrierintervalls wird das Risiko einer Fehimessung gegen
wirtschaftliche Faktoren abgewagt. Mit dem optimalen Kalibrierintervall werden die Qualitat
des Messmittels sichergestellt und die fir das Unternehmen
relevanten Normen erflllt. Dabei spielen unter anderem die
Nutzungshaufigkeit des Messmittels, Umgebungseinfllsse,
Hersteller-Empfehlungen und Erfahrungswerte eine Rolle. Haufig

gewahlte Kalibrierintervalle sind 12 und 24 Monate.

. Schon gewusst? Auf \Wunsch bieten wir Ihnen einen kostenlosen

- Erinnerungsservice flr anstehende Kalibrierungen. Sprechen Sie

gerne unser kompetentes Serviceteam unter T. +49 7661 3963-0 an!

www.halstrup-walcher.de %

Kalibrierung nach ISO 17025 und ISO 9001

Bei Messstellen, die fur die Qualitat des Produkts oder der Dienstleistung eine kritische
Funktion haben, sollte eine DAkkS-akkreditierte Kalibrierung nach ISO 17025 durchge-
fahrt werden. Hierbei wird nach anerkannten, standardisierten Verfahren (nach DKD-R 6-1)
vorgegangen und die Messunsicherheit der Kalibrierung angegeben. Der DAkkS-Kalibrier-
schein ist international anerkannt und dokumentiert die liickenlose Ruckfliihrung auf natio-
nale Normale. Alternativ dazu eignet sich die ISO-Werkskalibrierung fir Messgerate, die

als Hilfsgerate fur Referenzmessungen oder Entwicklungszwecke eingesetzt werden. Im

Gegensatz zur DAkkS-akkreditierten Kalibrierung werden bei der kostengtins-
@ tigeren ISO-Werkskalibrierung keine Angaben zur Messunsicherheit gemacht
und die Ruckfuhrung auf nationale Normale sind indirekt gewahrleistet. Die

R ISO-Werkskalibrierungen werden bei halstrup-walcher mit riickgefthrten Re-

ferenzgeraten durchgefihrt.

Justage - mehr als nur Kalibrieren

Wird bei der Kalibrierung aufgrund des Einsatzes des Gerates eine unzulassige Abweichung
vom Sollwert festgestellt, kann in vielen Fallen eine Justage durchgefihrt werden. Unsere
Servicemitarbeiter erstellen Innen unverzUglich ein Angebot Uber die Justage |hres Gerates
und die anschlielende erneute Kalibrierung (Ausgangszertifikat As-Left). Eine erneute Ka-
librierung nach der Justage sichert Innen den Qualitatsstandard fur |hre Prozesse, und die
Messwerte sind wieder exakt. Diesen Service bieten wir ausschliel3lich fir Messgerate von
halstrup-walcher an. Hier profitieren Sie von der Expertise unseres Serviceteams und spa-
ren nicht nur wertvolle Zeit, sondern auch moglicherweise entstehende Kosten benotigter
Neugerate. Bei Bedarf einer Justage sollte das Kalibrierintervall Uberdacht werden, unsere

Experten beraten Sie hierzu gerne.

Standard- nach Rlcksprache entsprechend Angebot

Kalibrierung

- Standard-
(ausschliellich flr Geréte von halstrup-walcher) Kalibrierung

Just As-Left- Rlcksendung
HEliElefe Kalibrierung (Gerat und Kalibrierschein)

As-Found-

Kalibrierung
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Kalibrierungen nach DKD-R 6-1

Eine Kalibrierung nach DKD-R 6-1 muss nach vorgeschrie-

benen Standards durchgefihrt werden. Sémtliche Parame- <\,

a—l
ter, die einen relevanten Einfluss auf das Ergebnis haben i!a//e—i\mff « DAKKS
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berlcksichtigt und dokumentiert. AnschlieRend werden die

Messergebnisse des zu kalibrierenden Gerats an mindestens 5 bzw. 9 Punkten wiederholt
gemessen. Abhangig vom Messbereich und der angestrebten Messgenauigkeit wird der
passende Ablauf mit der entsprechenden Anzahl von Messwerten und -punkten durchge-
fahrt.

Bevor die Messung beginnt, wird der Kalibriergegenstand 12 Stunden im Labor konditio-
niert, um sich den Referenzbedingungen anzupassen. Wahrend der Kalibrierung werden alle
Messwerte festgehalten. Nachdem von jedem Messpunkt mehrere Werte ermittelt wur-
den, ist die Kalibrierung abgeschlossen, und die Ergebnisse werden in einem Kalibrierschein
dokumentiert. Da es sich bei einer Kalibrierung immer um eine Momentaufnahme handelt,
wird dem Kalibrierschein keine Gultigkeitsdauer zugewiesen. Fur die rechtzeitige Wieder-
holung der Kalibrierung ist der Benutzer selbst verantwortlich. In der Praxis zeigt sich eine
jahrliche Kalibrierung als empfehlenswert. Bei kritischen Prozessen, mobilen Einsatzen oder

schwankenden Umweltbedingungen sollten jedoch klrzere Intervalle gewahlt werden.

Angestrebte Messgenauigkeit <0,1% >0,1%, aber<0,6% > 0,6 %
Mindestanzahl der Messwerte 36 28 10
Mindestanzahl der Messpunkte 9 9 5
Anzahl der Messreihen 4 8 2

P Manr Messreihen M1.. M4

M2 M3

\4

Beispielhafter Kalibrierablauf mit einer angestrebten Messgenauigkeit von weniger als 0,1 % der Messspanne.
(Ablauf A nach DKD-R 6-1)

www.halstrup-walcher.de %

Werkskalibrierungen nach ISO-Norm

Werkskalibrierscheine sind eine kostengunstige Alternative

1SO 9001

Zertifiziertes
Qualitatsmanagementsystem

zu Kalibrierungen nach DKD-R 6-1, da sie auf das \Werksnor-

mal und nicht direkt auf das nationale Normal rtckfuhrbar

sind. Wahrend die Kalibrierungen nach DKD-R 6-1 interna- o v ue-sued defms-zer

tional anerkannt sind, ist dies bei Werkskalibrierungen nicht
bei allen Anwendern der Fall. Durch die hohen Standards auch bei Werkskalibrierungen lie-
fern wir Innen jedoch auch hier hochste Qualitat und eine indirekte Rickfuhrbarkeit auf das

nationale Normal. Unser standardisierter Prifablauf ist an die Kalibrierrichtlinie DKD-R 6-1

Ablauf C angelehnt.

Unterschiede der Kalibrierungen

Variablen Akkreditierung nach
1ISO 17025,
Ablauf nach DKD-R 6-1

Uberdruck von -75 mbar bis 20 bar

Absolutdruck von 250 mbar bis 20 bar

Auswahl der m min. 9 pro Messreihe fir Ablauf A
Messpunkte und B
m min. 5 pro Messreihe fur Ablauf C
m gleichmal3ig tber den Kalibrierbe-
reich verteilt

Kalibrierschein

Artikelnummer 9601.0288

Bestellbare m Konformitatsaussage
Zusatzoptionen m beliebig viele Messpunkte
m Kalibrierung weiterer Ausgange
m Erweiterte Funktionsprifung
m Express-Kalibrierung
m Justage (flr Gerate von halstrup-
walcher)

Werkskalibrierung

von O bar bis 2 bar

von 10 mbar bis 2 bar

m 10 Punkte Uber 2 Messreihen ver-
teilt (jeweils 5 Punkte aufsteigend
und absteigend)

m gleichmalig Uber Messbereich
verteilt (0, 25, 50, 70 und 100% des
Messbereichs)

9601.0136

m bis zu 14 wahlbare Messpunkte

m Kalibrierung weiterer Ausgange

m Erweiterte Funktionsprifung

m Express-Kalibrierung

m Justage (fur Gerate von halstrup-
walcher)
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Der Weg lhrer Messmittel

Ihre Messmittel beeinflussen die Qualitdt und Stabilitat Ihrer Produkte oder Dienstleistun-

gen. Daher ist uns wichtig, dass Sie erfahren, welchen Weg und welche Bearbeitungsschrit-

te lhre Gerate bei uns durchlaufen.

Kalibrieranfrage

Sie stellen lhre Kalibrieranfrage per Web-
Formular, per E-Mail oder telefonisch an
unser Serviceteam. Nach Eingang lhrer
Anfrage erhalten Sie von uns einen Wa-
renbegleitschein, den Sie beim Versand
den zu kalibrierenden Messmitteln beile-
gen, um eine schnelle Bearbeitung sicher-
zustellen.

Eingang Messmittel

Nach Erfassung der Messmittel im Waren-
eingang wird der Status |hres Kalibrier-
auftrags aktualisiert und Sie erhalten eine
Auftragsbestatigung mit dem bestatigten
Lieferdatum |hrer kalibrierten Gerate.

Vorbereitung
Kalibrierung

Um eine normgerechte Kalibrierung zu ge-
wahrleisten, temperieren wir lhre Mess-
mittel in unserem Labor vor und fuhren
Sichtkontrollen sowie erste Funktionstests
durch. Kleinreparaturen im Wert von bis zu
20 Euro werden kostenfrei Gbernommen.

Kalibrierung im Labor

Modernste Gerate und
geschulte Servicemitarbei-
ter gewabhrleisten eine
genaue und verlassliche
Kalibrierung lhres Mess-
systems. Falls Sie eine
Justage winschen, wird
auch diese gemal’ Ange-
bot durchgeflhrt.

Versand Messmittel

Wir senden lhnen |hre ka-
librierten Messmittel mit
den Kalibrierdokumenten
wieder zurlck. lhren neu-
en Kalibrierschein stellen
wir Ihnen gerne zeitgleich
mit dem Versand der
Messmittel als PDF-Datei
zur Verflgung.

Stets fir Sie da: lhr kompetentes Serviceteam

Unsere geschulten Experten beraten Sie gerne zur Kalibrierung und zu unserer Druck-
messtechnik. Sie mdchten ein Angebot anfragen oder haben eine Frage zu einem beste-

henden Auftrag? Dann helfen Ihnen unsere kompetenten Servicemitarbeiter gerne weiter.

Stellen Sie lhre
Kalibrieranfrage unter:
1. +49 7661 3963-0
info@halstrup-walcher.de

oder direkt iiber den QR-Code

- E]

L

Was unseren Kalibrierservice auszeichnet

m qualifiziert Unser Labor ist bereits seit 1999 fur die Messgrofde Druck akkredi-
tiert. Unsere Referenzgerate werden regelmal3ig auf nationale Norma-
le zurlckgefuhrt.

m prazise Wir kalibrieren selbst kleinste Messbereiche mit maximaler Prazision
und hdchster Qualitat, z. B. von -10 bis 10 Pascal.

mschnell Die Kalibrierung und ggf. weitere Servicedienstleistungen wie bei-
spielsweise die Justage werden alle im Haus durchgeflhrt. Das spart
weite Transportwege. Im Normalfall erhalten Sie |hr Gerat innerhalb
von 10 Werktagen zurlck. Auf Anfrage bieten wir lhnen auch eine Ex-
press-Kalibrierung an.

nflexibel Durch unser breites Leistungsspektrum erstellen wir Ihnen ein malf3-
geschneidertes Kalibrierangebot. Sie zahlen nur das, was Sie wirklich
brauchen.
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Kalibrierung vor Ort als Alternative zu externen Laboren

Wenn Druckmessumformer regelmallig kalibriert werden muissen und eine schnelle Verfug-
barkeit des Gerats erforderlich ist, sind mobile Kalibriergerate eine passende Alternative zur
zeitaufwandigeren Kalibrierdienstleistung durch ein externes Labor, bei denen die Gerate

eingeschickt werden mussen.

Bei halstrup-walcher finden Sie verschiedene Druck-
kalibratoren mit hervorragendem Preis-Leistungs-Ver-
haltnis, die sowohl stationar (z.B. in einem kundenei-
genen Labor) als auch mobil genutzt werden konnen.
Sie vereinen eine integrierte Druck-Erzeugung zur
Vorgabe des Kalibrierpunktes und eine hochprazise
Druckmessung. Um das Kalibriergerat als Referenz

einzusetzen, sollte es nach DKD-R 6-1 kalibriert sein.

Das mobile Kalibriergerat ist besonders geeignet zur

Kalibrierung von

m Differenzdruck-Messgeraten im Reinraum

(Pharma, Halbleiter, etc.)
m Blutdruck-Messgeraten z. B. in Krankenhausern

m Differenzdruck-Messgeraten in Klimaanlagen

Unsere Empfehlung
Das akkubetriebene KAL 100 oder KAL 200

KAL 100/200 Series 3

.‘ Messgenauigkeit " KAL 100: KAL 200:
_‘ Messbereich>0..200 Pa/+200 Pa +0,2% FS +0,1% FS
(" W] 55 J\ Messbereich <0..200Pa/=200 Pa +£0,5% FS +£0,2% FS
1 0 -00-. ' Messbereich 0..100 Pa/+ 100 Pa +0,5% FS +0,3% FS
- -

"Messgenauigkeit der Referenz 0,3 Pa fiir Messbereiche <+1,5 kPa

Zum Produkt

it
Bl ";’;';.E
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Haufig gestellte Fragen

Welche Akkreditierung hat halstrup-walcher?

Das Kalibrierlabor der halstrup-walcher GmbH ist fir die Kalibrierung der Messgrofie
Druck in Gasen nach ISO 17025 akkreditiert. Die Akkreditierung erstreckt sich auf das
Kalibrierverfahren nach DKD-R 6-1. Dagegen handelt es sich bei dem generellen
Qualitdtsmanagement nach ISO 9001 um eine Zertifizierung. In Ubereinstimmung mit dem

Qualitatsmanagement werden die \Werkskalibrierungen durchgefihrt.

Was ist die Messgenauigkeit?

Im akkreditierten Labor werden je nach Messbereich, Gerateausfihrung und
Ubertragungsweg Messgenauigkeiten von bis zu 0,1 Pa erreicht. Aufgrund von
unvermeidbaren und zufalligen Einflissen muss zu der Messgenauigkeit aber auch
die Messunsicherheit als Toleranzband berilcksichtigt werden. Im Kalibrierschein nach

ISO 17025 wird zusatzlich die Messunsicherheit ausgewiesen.

Welche Bedeutung hat die Konformitatsaussage fiir mich?

Der Kalibrierschein enthalt die zum Zeitpunkt ermittelte Abweichung vom Sollwert, sowie
eine Messunsicherheit bei Kalibrierungen nach ISO 17025. Die Konformitatsaussage erleich-
tert die Interpretation der Erflllung bestimmter Anforderungen an Werte des Gerates (z. B.

Bestatigung der vom Hersteller genannten Genauigkeiten, Grenzwerteinhaltungen usw.).

Auf welche Adresse werden die Kalibrierscheine ausgestellt?

Generell wird bei Kalibrierscheinen die Adresse des Einsenders auf dem Kalibrierschein an-
gegeben. Falls der Kalibrierschein jedoch auf eine andere Adresse ausgestellt werden soll,

muss dies bei der Kalibrieranfrage mitgeteilt werden.

Ist die Rekalibrierung von Fremdgeraten maoglich?

Eine Rekalibrierung von Fremdgeraten, die in unserem Akkreditierungsumfang ent-
halten sind, ist grundsatzlich moglich. Eine Justage bieten wir jedoch nur fir die von
halstrup-walcher hergestellten Druckmesstechnik-Produkte an.



halstrup-walcher GmbH
Stegener Strafse 10
79199 Kirchzarten
Deutschland

www.halstrup-walcher.de
info@halstrup-walcher.de
T +49 7661 3963-0
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